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LA RAVVIVATURA DELLA MOLA

LA RAVVIVATURA DELLE MOLE ABRASIVE 
 
In tutte le operazioni di rettifica un corretto processo di ravvivatura è 
importantissimo per l’ottenimento del massimo rendimento della mola e di 
parametri di lavorazione ottimali sul pezzo. 
 
 
 
RAVVIVATURA MOLE CONVENZIONALI 
 
Il processo di ravvivatura delle mole in abrasivi convenzionali e corindoni 
speciali microcristallini viene effettuato con:  
 utensili ravvivatori a diamante singolo tipo naturale e policristallino; 
 utensili ravvivatori a placchetta in diamante multiplo naturale posizionato  

a mano; 
 utensili a scalpello-diamante policristallino; 
 utensili ravvivatori a diamante multiplo impregnato (es: PBP); 
 rulli diamantati per mole con profili speciali. 
 
 
 
RAVVIVATURA MOLE IN SUPERABRASIVO CBN 
 
Per la ravvivatura delle mole in Superabrasivo Diamante e CBN vengono 
normalmente impiegati:  
 molette diamantate 
 rulli diamantati 

CONSIGLI DI CARATTERE 
GENERALE  
PER LA RAVVIVATURA 
CON UTENSILI 
DIAMANTATI 
 
Scegliere il tipo, la forma e la caratura 
dell’utensile in base alle dimensioni e 
specifica della mola e al tipo di rettifica. 
La caratura del diamante non deve mai 
essere inferiore a quelle da noi 
consigliate. 

Il diamante deve sempre essere ben 
affilato e tagliente. 

Gli utensili a diamante singolo hanno una 
più spiccata azione di ravvivatura sul 
grano di abrasivo e sono quindi più 
indicati per mole profilate e per mole per 
operazioni di sgrossatura. 

Gli utensili a diamante multiplo sono da 
preferire ai singoli nella ravvivatura di 
mole con fasce periferiche lineari 
essendo meno soggetti a rischi di rottura 
e più economici a parità di caratura. 

L’operazione di ravvivatura deve sempre 
avvenire in presenza di un abbondante 
flusso di refrigerante. Per evitare shock 
termici sul diamante indirizzare il getto di 
refrigerante sulla zona di diamantatura 
prima di iniziare la stessa. 

Il supporto porta utensile deve essere 
esente da vibrazioni.  
La sporgenza dell’utensile ravvivatore 
deve essere corta (non superare mai la 
quota di 2 volte il diametro del codolo 
dell’utensile). 

Rispettare sempre il posizionamento e le 
inclinazioni da noi indicate per i diversi 
tipi di utensili.
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fad Vfd

ZONA ATTIVA 
DELL’UTENSILE RAVVIVATORE

bd

aed

PARAMETRI  
DEL PROCESSO  
DI RAVVIVATURA  
CON UTENSILI 
DIAMANTATI  
 
 
PROFONDITÀ DI DIAMANTATURA 
VALORE aed  
Questo valore identifica la penetrazione 
in mm dell’utensile ravvivatore nella mola 
per ogni passata. Il valore aed dovrebbe 
essere mantenuto entro i limiti da 0,005  
a 0,03 mm a seconda del tipo di rettifica 
(sgrossatura, standard, finitura).  
Per ciascuna tipologia di utensile 
ravvivatore trovate nel catalogo  
i parametri da noi configurati. 

SPESSORE ATTIVO DELL’UTENSILE 
VALORE bd  
Questo valore identifica lo spessore 
attivo dell’utensile ravvivatore (v. fig. 1). 

QUOZIENTE DI CONTATTO  
UTENSILE DIAMANTATO 
MOLA ABRASIVA / VALORE ud  
Questo valore indica quante volte un 
punto della mola è venuto a contatto con 
lo spessore attivo dell’utensile bd.  

La fig. 2 corrisponde a un valore di 4.  
Per calcolare il valore del fattore di 
contatto ud usare la seguente formula: 

              bd ud = 
              fad 

 
Valori consigliati per quoziente ud:  
 sgrossatura: 2 ÷ 4 
 rettifica standard: 4 ÷ 6 
 finitura: 8 ÷ 12 
 
 
Per gli utensili ravvivatori a diamante 
singolo lo spessore attivo bd varia  
a causa dell’usura. Pertanto il fattore  
di contatto ud deve essere ricalcolato  
in funzione dello spessore attivo reale 
dell’utensile dopo l’utilizzo. 
 

Diamante singolo 
Spessore da 0,5 a 1 mm

Diamante multiplo a placchetta 
Spessore da 0,8 a 0,9 mm

Diamante multiplo policristallo CVD 
Spessore da 0,4 a 1,3 mm

Diamante multiplo impregnato PBP 
Per spessori e diametri superiori a 3 mm considerare 1/3  
dello spessore effettivo misurato

Vfd

ELEVATA PROFONDITÀ 

Elevata
rugosità
superficiale

DI INCREMENTO Ud BASSA

Fig. 1

Fig. 2

bd

bd

bd

bd

bd
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REGOLE  
DI CARATTERE 
GENERALE  
PER LA 
RAVVIVATURA 
 
 
Per modificare la rugosità della 
mola è sempre preferibile 
aggiustare il quoziente di contatto 
utensile/mola Ud e 
conseguentemente la velocità di 
traslazione utensile Vfd. 

Per incrementare la rugosità della 
mola e aumentarne il suo grado  
di asportazione e taglienza è 
preferibile aumentare la velocità  
di traslazione dell’utensile Vfd 
piuttosto che la profondità di 
ravvivatura aed. 

Per diminuire la rugosità della 
mola e migliorare il grado di 
finitura sul pezzo è preferibile 
ridurre la velocità di traslazione 
dell’utensile Vfd piuttosto che la 
profondità di ravvivatura aed.

LEGENDA 
 
Ud  quoziente di contatto utensile/mola 
bd   spessore attivo utensile in mm 
fad  avanzamento utensile in mm per giro mola 
Vfd velocità traslazione utensile ravv. mm/min 
NS   velocità della mola in rpm giri/minuto 
aed profondità di ravvivatura per passata

VELOCITÀ DI TRASLAZIONE UTENSILE 
VALORE Vfd  
Questo valore indica la velocità di 
spostamento in mm/minuto dell’utensile 
ravvivatore sulla mola. Per il calcolo 
utilizzare la seguente formula: 
 

             NS x bd Vfd = 
                  ud 

 
Valori consigliati per velocità  
di traslazione Vfd:  
I valori variano in base alle tipologie di 
utensili e sono illustrati nelle pagine 
seguenti.

Vfd

BASSA PROFONDITÀ 
DI INCREMENTO Ud ELEVATA

Bassa
rugosità
superficiale

Fig. 3
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Utensili ravvivatori a diamante singolo

S 
Diamanti standard  
per ravvivature semplici

N 
Diamante di qualità  
superiore reincastonabile

B 
Diamante ottaedrico di qualità 
extra superiore reincastonabile 

   UTENSILI RAVVIVATORI A DIAMANTE SINGOLO NATURALE - CODOLO CILINDRICO 

FORMA
DIMENSIONI CARATURA 

DIAMANTE

TIPO DI DIAMANTE APPLICAZIONI 
PRINCIPALIY L S  standard N premium B extra

S 10 40 0.25 U1SST025G10 U1SQN025G10 a richiesta

Ravvivatura lineare di mole 
spessori piccoli-medi   

impiego generale

S 10 40 0,50 U1SST050G10 U1SQN050G10 a richiesta

S 10 40 1,00 U1SST100G10 U1SQN100G10 a richiesta

S 10 40 1,50 U1SST150G10 U1SQN150G10 a richiesta

S 10 40 2,00 U1SST200G10 U1SQN200G10 a richiesta

S 10 40 2,50 U1SST250G10 U1SQN250G10 a richiesta

S 10 40 3,00 U1SST300G10 U1SQN300G10 a richiesta

   UTENSILI RAVVIVATORI A DIAMANTE SINGOLO NATURALE CON TESTA QUADRA 

S 10 40 1,00 a richiesta a richiesta a richiesta
Ravvivatura lineare di mole 

spessori piccoli-medi   
impiego generale

S 10 40 1,50 a richiesta a richiesta a richiesta

S 10 40 2,00 a richiesta a richiesta a richiesta

Codoli speciali disponibili a richiesta

   UTENSILI RAVVIVATORI A DIAMANTE SINGOLO NATURALE - CODOLO CONICO

FORMA                                                     
DIMENSIONI CARATURA 

DIAMANTE

TIPO DI DIAMANTE
APPLICAZIONI PRINCIPALI

Y L S standard N premium B extra

S CM1 40 0.25 U1SST025CM1 U1SQN025CM1 a richiesta

Ravvivatura lineare di mole  
spessori piccoli-medi   

impiego generale

S CM1 40 0,50 U1SST050CM1 U1SQN050CM1 a richiesta

S CM1 40 1,00 U1SST100CM1 U1SQN100CM1 a richiesta

S CM1 40 1,50 U1SST150CM1 U1SQN150CM1 a richiesta

S CM1 40 2,00 U1SST200CM1 U1SQN200CM1 a richiesta

S CM1 40 2,50 U1SST250CM1 U1SQN250CM1 a richiesta

S CM1 40 3,00 U1SST300CM1 U1SQN300CM1 a richiesta

Codoli speciali disponibili a richiesta

�

��

�

��

�

Tipologie di diamante naturale
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Utensili ravvivatori a diamante singolo

FORME MOLE 
ABRASIVE  
DA RAVVIVARE 
CON DIAMANTI 
SINGOLI

   UTENSILI RAVVIVATORI IN DIAMANTE POLICRISTALLINO A BARRETTA SINGOLA - CODOLO CILINDRICO

FORMA                                                     
DIMENSIONI DIMENSIONI BARRETTE 

in mm sezione x lunghezza

TIPO DIAMANTE
APPLICAZIONI PRINCIPALI

Y L CVD MD

S 10 40 0,5 x 0,5 x 5 U1STCVD05G10 U1STMD05G10 Ravvivatura lineare di mole diametri  
e spessori piccoli-medi  

impiego generaleS 10 40 0,6 x 0,6 x 5 U1STCVD06G10 U1STMD06G10

S 10 40 0,8 x 0,8 x 5 U1STCVD08G10 U1STMD08G10 Ravvivatura lineare di mole diametri  
e spessori medio-grandi 

impiego generale

�

��

   UTENSILI RAVVIVATORI IN DIAMANTE MONOCRISTALLO A BARRETTA SINGOLA - CODOLO CONICO

FORMA                                                     
DIMENSIONI DIMENSIONI BARRETTE 

in mm sezione x lunghezza

TIPO DIAMANTE
APPLICAZIONI PRINCIPALI

Y L CVD MD

S CM1 40 0,5 x 0,5 x 5 U1STCVD05CM1 U1STMD05CM1 Ravvivatura lineare di mole diametri  
e spessori piccoli-medi  

impiego generaleS CM1 40 0,6 x 0,6 x 5 U1STCVD06CM1 U1STMD06CM1

S CM1 40 0,8 x 0,8 x 5 U1STCVD08CM1 U1STMD08CM1 Ravvivatura lineare di mole diametri  
e spessori medio-grandi 

impiego generale

L

CM1

CVD 
Diamante policristallino 
in barrette ad elevato rendimento

MD 
Diamante monocristallino 
in barrette ad elevatissimo rendimento

Tipologie di diamante sintetico policristallino
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Utensili ravvivatori a diamante singolo

Posizionamento radiale

 
 
 
 
 
 

IMPORTANTE  
La sporgenza max dell’utensile 

non deve superare 
il doppio del diametro 

dell’utensile
Posizionamento assiale

POSIZIONAMENTO 
UTENSILE 
RAVVIVATORE

DIAMANTE CT FATTORE D x T ESEMPI DI MISURE DELLE MOLE 
D Diametro x T spessore

0,25 ≤ 2000 100 x 20 oppure 150x13

0,50 7000 200 x 32 oppure 300x20

1,00 20000 350 x 50 oppure 500x40

1,50 40000 400 x 100 oppure 800x50

2,00 70000 508 x 140 oppure 915x75

2,50 100000 508 x 200 oppure 915x102

3,00 125000 610 x 200 oppure 915x125

La caratura del diamante singolo viene scelta in base a un fattore ottenuto moltiplicando il diametro D per 
lo spessore T della mola.

COME SCEGLIERE  
LA CARATURA  
DEI DIAMANTI 
SINGOLI NATURALI

COME SCEGLIERE  
LA MISURA 
BARRETTA  
DEI DIAMANTI 
SINGOLI IN 
POLICRISTALLINO 
CVD

MISURA BARRETTA mm DIAMETRO MOLA mm

0,6 x 0,6 x 4 fino a 300 mm

0,8 x 0,8 x 4 fino a 508 mm

1,1 x 1,1 x 4 fino a 710 mm

Valori indicativi

La scelta va fatta in base al diametro esterno della mola.

CT 
Caratura

D 
Diametro mola in mm

T 
Spessore mola in mm

10-15° 10-15°
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Utensili ravvivatori a diamante singolo

 TABELLA MISURE MEDIE GRANE IN μ

GRANA mesh MISURA IN μ GRANA mesh MISURA IN μ

36 600  ~ 500 120 125 ~ 106
46 425 ~ 350 150 106 ~ 75
54 355 ~ 300 180 90 ~ 63
60 300 ~ 250 220 75 ~ 53
70 250 ~ 210 240 60 ~ 56
80 210 ~ 180 280 55 ~ 51
90 180 ~ 150 320 47 ~ 45
100 150 ~ 125 Le misure in μ indicate sono medie

PARAMETRI 
DIAMANTATURA 
CONSIGLIATI  
PER UTENSILI 
DIAMANTE 
SINGOLO 
NATURALE  
PER SPIEGAZIONI  
E CALCOLO VALORI 
VEDERE PAG. 3

ALTRI CONSIGLI 
PER L’IMPIEGO  
DI RAVVIVATORI  
A DIAMANTE 
SINGOLO

CONSIGLI  
PER L’IMPIEGO  
DI DIAMANTI 
SINGOLI IN 
POLICRISTALLINO 
CVD

Profondità di diamantatura / Valore aed 
Mole ≤ alla grana 120 mesh / 0,01 ÷ 0,03 mm per passata 
Mole in grana più fine della 120 / 0,005 ÷ 0,01 mm per passata 
 
Quoziente di contatto utensile diamantato - mola abrasiva / Valore Ud 
sgrossatura: 2 ÷ 4 / rettifica standard: 4 ÷ 6 / finitura: 8 ÷ 12 
 
Velocità di traslazione Vfd in mm/minuto  
Per ravvivatori a diamante singolo utilizzare la seguente formula per calcolare il valore Vfd: 
 
Vfd  =  da ½ a 1 dimensione grana mola Dg in mm x Ns 
 
Esempio:  
Grana 60 corrisponde a dimensione della grana 300~250 μ (considerare   

250   pari a 0,250 mm) 
              1000 

Vfd 
Velocità traslazione utensile 
ravvivatore mm/minuto

Per ulteriori informazioni consultare il nostro personale tecnico

Ns 
Velocità della mola 
in rpm giri/minuto

Dg 
Dimensione grana in mm

μ 

1000

 periodicamente girare il codolo utensile di 90° per diamanti naturali 
 misurare la profondità di diamantatura sempre sullo stesso lato  
 ravvivare la mola alla velocità di impiego 20 ÷ 35  m/sec

 profondità di diamantatura da 0,01 a 0,03 mm 
 per mole fino a grana 120  
 per mole in grana più fine da 0,005 a 0,001 mm

Velocità rpm giri al minuto della mola: 1600 rpm 
 
Vfd    da:     1    x Dg x Ns =    1    x 0,250 x 1600  =  200 mm/minuto 
                   2    2 
 
          a:       1 x Dg x Ns = 0,250 x 1600  =  400 mm/minuto 
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Utensili ravvivatori a diamante singolo per profilatura

Doppio smusso Multi angoloConvessa Concava

FORME MOLE 
ABRASIVE DA 
RAVVIVARE CON 
DIAMANTI SINGOLI 
PROFILATORI

Posizionamento radiale Posizionamento assiale

POSIZIONAMENTO 
UTENSILE 
RAVVIVATORE

Utensili in diamante naturale con conicità e raggiatura  
di precisione adatti per la profilatura di mole in abrasivi  
convenzionali e in corindoni microcristallini

10-15° 10-15°

N premium 
Diamante naturale di buona 
qualità adatto per impiego 

generale

B extra 
Diamante naturale di qualità 

extra per impieghi ad alta 
precisione. Possibilità  

di riaffilatura dell’utensile

CVD extra 
Diamante policristallino  

di qualità extra per impieghi  
ad alta precisione. Possibilità  

di riaffilatura dell'utensile 
A richiesta

TRE TIPOLOGIE 
DI DIAMANTE
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Utensili ravvivatori a diamante singolo per profilatura

  UTENSILI A DIAMANTE SINGOLO DIAFORM PER PROFILATURA - CODOLO SPECIALE 

FORMA

DIMENSIONI

Tipo codolo

TIPO DI DIAMANTE

APPLICAZIONI PRINCIPALI
Y L V° r N premium  

naturale
B extra  
naturale

CVD extra  
policristallino

P-DIAF 9.52 45 40° 0.125 Diaform U1D40R125 a richiesta a richiesta

Profilatura  
di precisione 

mole convenzionali

P-DIAF 9.52 45 40° 0,250 Diaform U1D40R250 a richiesta a richiesta

P-DIAF 9.52 45 40° 0,500 Diaform U1D40R500 a richiesta a richiesta

P-DIAF 9.52 45 60° 0.125 Diaform U1D60R125 a richiesta a richiesta

P-DIAF 9.52 45 60° 0,250 Diaform U1D60R250 a richiesta a richiesta

P-DIAF 9.52 45 60° 0,500 Diaform U1D60R500 a richiesta a richiesta

  UTENSILI A SCALPELLO A DIAMANTE SINGOLO PER PROFILATURA - CODOLO CILINDRICO 

FORMA                                                     

DIMENSIONI

Tipo codolo

TIPO DI DIAMANTE

APPLICAZIONI PRINCIPALI
Y L V° r N premium  

naturale
B extra  
naturale

CVD extra  
policristallino

P-MORA 8 50 40° 0.125 cilindrico U1D40R125G8 a richiesta a richiesta

Profilatura  
di precisione  

mole convenzionali

P-MORA 8 50 40° 0,250 cilindrico U1D40R250G8 a richiesta a richiesta

P-MORA 8 50 40° 0,500 cilindrico U1D40R500G8 a richiesta a richiesta

P-MORA 8 50 60° 0.125 cilindrico U1D60R125G8 a richiesta a richiesta

P-MORA 8 50 60° 0,250 cilindrico U1D60R250G8 a richiesta a richiesta

P-MORA 8 50 60° 0,500 cilindrico U1D60R500G8 a richiesta a richiesta

P-TACC 10 50 40° 0.125 cilindrico U1D40R125G10 a richiesta a richiesta

P-TACC 10 50 40° 0,250 cilindrico U1D40R250G10 a richiesta a richiesta

P-TACC 10 50 40° 0,500 cilindrico U1D40R500G10 a richiesta a richiesta

P-TACC 10 50 60° 0.125 cilindrico U1D60R125G10 a richiesta a richiesta

P-TACC 10 50 60° 0,250 cilindrico U1D60R250G10 a richiesta a richiesta

P-TACC 10 50 60° 0,500 cilindrico U1D60R500G10 a richiesta a richiesta

  UTENSILI A DIAMANTE SINGOLO CONICO PER PROFILATURA - CODOLO CONICO CM1

FORMA                                                     

DIMENSIONI

Tipo codolo

TIPO DI DIAMANTE

APPLICAZIONI PRINCIPALI
Y L V° r N premium  

naturale
B extra  
naturale

CVD extra  
policristallino

P-STUD CM1 23 40° 0.125 conico U1D40R125CM1 a richiesta a richiesta

Profilatura  
di precisione  

mole  
convenzionali

P-STUD CM1 23 40° 0,250 conico U1D40R250CM1 a richiesta a richiesta

P-STUD CM1 23 40° 0,500 conico U1D40R500CM1 a richiesta a richiesta

P-STUD CM1 23 60° 0.125 conico U1D60R125CM1 a richiesta a richiesta

P-STUD CM1 23 60° 0,250 conico U1D60R250CM1 a richiesta a richiesta

P-STUD CM1 23 60° 0,500 conico U1D60R500CM1 a richiesta a richiesta

Øy -0,01

CH 6,5

9,
00

L

v°

6,
508,50Ø

14
,0

0

r

L

Ø Y

v°

r

23
,0

029
,0

0

42
,0

0

14,00Ø

� 12,00

20
,0

0

Ø12.065

P-MORA = Morara   |    P-TACC = Tacchella   |   P-STUD = Studer



Posizionamento 
radiale

Utensile in posizione inclinata 
per profilatura mola

Utensile in posizione diritta 
per ravvivatura lineare

POSIZIONAMENTO 
UTENSILE 
RAVVIVATORE

12

N premium 
Diamante naturale aghiforme 
di buona qualità posizionato  

a mano per impiego generale, 
buon rendimento 

B extra 
Diamante naturale aghiforme 

di altissima qualità posizionato 
a mano per ravvivature  

di elevata precisione, elevato 
rendimento 

CVD 
Diamante policristallino CVD 

di altissima qualità  
per ravvivature di elevata 

precisione, elevato rendimento 

Utensili ravvivatori a placchetta  
in diamante multiplo e policristallino

Doppio smusso Multi angoloPiana Smussata

FORME MOLE 
ABRASIVE  
DA RAVVIVARE  
CON DIAMANTI  
A PLACCHETTE 
MSC

TRE TIPOLOGIE 
DI DIAMANTE

Utensili per ravvivatura di precisione  
su mole in abrasivi convenzionali  
e corindoni microcristallini  

25°

30-45°

25°

0°



 UTENSILI RAVVIVATORI A PLACCHETTA IN DIAMANTE MULTIPLO STANDARD NATURALE POSIZIONATO A MANO

FORMA
DIMENSIONI CARATURA 

DIAMANTE

TIPO DI DIAMANTE
APPLICAZIONI PRINCIPALI

Y x L U N premium B extra

MSC 10 15 33 5 1,50 U1MSC1015

Ravvivatura  
di precisione  

mole convenzionali  
impiego generale

MSC 10 15 33 5 2,00 U1MSC1020

MSC 10 15 33 5 2,50 U1MSC1025

MSC 10 15 33 5 3,00 U1MSC1030

MSC 15 15 33 5 1,50 U1MSC1515

MSC 15 15 33 5 2,00 U1MSC1520

MSC 15 15 33 5 2,50 U1MSC1525

MSC 15 15 33 5 3,00 U1MSC1530

MSC 20 15 33 5 1,50 U1MSC2015

MSC 20 15 33 5 2,00 U1MSC2020

MSC 20 15 33 5 2,50 U1MSC2025

MSC 20 15 33 5 3,00 U1MSC2030

GRANA  
DIAMANTE*

PER MOLE  
GRANA

MSC 10 10 30 5 F a richiesta a richiesta 80 e + fine

Ravvivatura  
di precisione  

mole convenzionali   
elevato rendimento

MSC 10 10 30 5 M a richiesta a richiesta 60 - 80

MSC 10 10 30 5 G a richiesta a richiesta 54 e + grossa

MSC 15 15 30 5 F a richiesta a richiesta 80 e + fine

MSC 15 15 30 5 M a richiesta a richiesta 60 - 80

MSC 15 15 30 5 G a richiesta a richiesta 54 e + grossa

MSC 20 15 30 5 F a richiesta a richiesta 80 e + fine

MSC 20 15 30 5 M a richiesta a richiesta 60 - 80

MSC 20 15 30 5 G a richiesta a richiesta 54 e + grossa

* F = fine   |    M = media   |   G = grossa
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Utensili ravvivatori a placchetta  
in diamante multiplo e policristallino

  UTENSILI RAVVIVATORI A PLACCHETTA IN DIAMANTE POLICRISTALLINO CVD

FORMA
DIMENSIONI SEZIONE  

BARRETTE
NUMERO  

BARRETTE

IMPIEGO SU MOLE
APPLICAZIONI PRINCIPALI

Y X U L Diametro Grana

MP 10 4 5 30 0,6 x 0,6 3
fino a D500

100 e + fine Ravvivatura  
di elevata precisione   
mole convenzionali  

in abrasivo microcristallino  
ceramico

MP 15 4 5 30 0,6 x 0,6 4 80 e + grossa

MP 10 4 5 30 0,8 x 0,8 3
508 e oltre

100 e + fine

MP 15 4 5 30 0,8 x 0,8 4 80 e + grossa

 STELI STANDARD PER UTENSILI  
 A PLACCHETTA - CILINDRICO

FORMA
DIMENSIONI

Y L

CY 10 10 48

 STELI STANDARD PER UTENSILI  
 A PLACCHETTA - CONICO

FORMA
DIMENSIONI

Y L

CM1 12,065 48

Y

x

L

5,00

Ø6.10

7,
00

y

7,
00

� 6,10

L

L

y

�
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Utensili ravvivatori a placchetta  
in diamante multiplo e policristallino

Profondità di diamantatura / Valore aed 
Mole ≤ alla grana 120 mesh / 0,015 ÷ 0,03 mm per passata 
Mole in grana più fine della 120 / 0,005 ÷ 0,01 mm per passata 
 
Quoziente di contatto utensile diamantato - mola abrasiva / Valore ud 
sgrossatura: 2 ÷ 4 / rettifica standard: 4 ÷ 6 / finitura: 8 ÷ 12 
 
Velocità di traslazione Vfd in mm/minuto  
Per calcolare il valore Vfd: 
 
Vfd =  

 
Esempio:  
Bd   spessore attivo utensile 0,8 mm 
Ns    velocità rpm giri al minuto della mola: 1600 rpm 
 
Vfd =       =  320 mm/minuto 

Vfd 
Velocità traslazione utensile 
ravvivatore mm/minuto

Ns 
Velocità della mola 
in rpm giri/minuto

Bd 
Spessore attivo utensile 
in mm

Bd x Ns 

4

0,8 x 1600 

4

Profondità di diamantatura / Valore aed 
Mole ≤ alla grana 120 mesh / 0,01 ÷ 0,02 mm per passata 
Mole in grana più fine della 120 / 0,005 ÷ 0,01 mm per passata 
 
Quoziente di contatto utensile diamantato - mola abrasiva / Valore ud 
sgrossatura: 2 ÷ 4 / rettifica standard: 4 ÷ 6 / finitura: 8 ÷ 12 
 
Velocità di traslazione Vfd in mm/minuto  
Per calcolare il valore Vfd: 
 
Vfd =  

 
Esempio:  
Bd   spessore attivo utensile 0,6 mm (cristalli sezione 0,6 x 0,6 mm) 
Ns    velocità rpm giri al minuto della mola: 1600 rpm 
ud   quoziente contatto utensile/mola per rettifica standard: 5 
 
 
Vfd =       =  192 mm/minuto 

Bd x Ns 

5

0,6 x 1600 

5

 UTENSILI RAVVIVATORI A SCALPELLO DIAMANTE POLICRISTALLINO CVD 
 SCELTA MISURA CRISTALLI

Misure sezione cristallo diamante 
mm Granulometria della mola  

mesh
a b

0,4 0,4 150 e più fine
0,6 0,6 90 ÷ 120
0,8 0,8 54 ÷ 180
1,1 1,1 46 e più forte

 UTENSILI RAVVIVATORI A SCALPELLO DIAMANTE POLICRISTALLINO CVD 
 QUANTITÀ CRISTALLI IN RELAZIONE A DIAMETRO MOLA

Diametro della mola 
mm

Numero dei monocristalli  
CVD

≤ 150 2
175 ÷ 508 3

> 508 4

PARAMETRI 
DIAMANTATURA 
CONSIGLIATI PER 
UTENSILI MULTIPLI 
A PLACCHETTA  
IN DIAMANTE 
NATURALE

PARAMETRI 
DIAMANTATURA 
CONSIGLIATI  
PER UTENSILI  
A SCALPELLO  
IN DIAMANTE 
POLICRISTALLINO 
CVD
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Utensili ravvivatori a rotella  
in diamante multiplo naturale e policristallino

Piana Multi gradino

FORME MOLE 
ABRASIVE  
DA RAVVIVARE  
CON DIAMANTI  
A ROTELLA RO

Posizionamento 
radiale

Utensile in posizione inclinata 
per profilatura mola

Utensile in posizione diritta 
per ravvivatura lineare

POSIZIONAMENTO 
UTENSILE 
RAVVIVATORE

Utensili per ravvivatura di precisione 
su mole in abrasivi convenzionali  
e corindoni microcristallini ceramici

N standard 
Diamante naturale 

aghiforme di buona 
qualità posizionato  
a mano per impiego 

generale, buon rendimento 

Q premium 
Diamante naturale aghiforme 

di altissima qualità 
posizionato a mano per 
ravvivature di elevata 

precisione, elevato rendimento 

CVD 
Diamante policristallino 

CVD di altissima 
qualità per ravvivature 
di elevata precisione, 
elevato rendimento 

I 
Diamante 

impregnato 
per impiego 

generale 

QUATTRO 
TIPOLOGIE 
DI DIAMANTE

30-45°



 STELI STANDARD PER UTENSILI  
 A ROTELLA - CILINDRICO

FORMA
DIMENSIONI

Y L

CY 10 10 48

 STELI STANDARD PER UTENSILI  
 A ROTELLA - CONICO

FORMA
DIMENSIONI

Y L

CM1 12,065 48
L

y
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Utensili ravvivatori a rotella  
in diamante multiplo naturale e policristallino

  UTENSILI RAVVIVATORI A ROTELLA IN DIAMANTE POLICRISTALLINO CVD

FORMA
DIMENSIONI NUMERO  

DI FILE O PUNTE DIAMANTE

TIPO DI DIAMANTE
APPLICAZIONI PRINCIPALI

D U H CVD

MRO8P 25 6 6,1 8 barrette a richiesta impiego generale

  ROTELLE IN DIAMANTE IMPREGNATO

FORMA
DIMENSIONI

GRANA DIAMANTE
TIPO DI DIAMANTE

APPLICAZIONI PRINCIPALI
D U H S standard N premium

MR0 22 7 6.1 20/30 a richiesta a richiesta impiego generale

  UTENSILI RAVVIVATORI A ROTELLA IN DIAMANTE MULTIPLO IMPREGNATO COMPLETI DI STELO

FORMA
DIMENSIONI

GRANA DIAMANTE
TIPO DI DIAMANTE

APPLICAZIONI PRINCIPALI
D U H S standard N premium

MR0 22 7 10 48 20/30 a richiesta a richiesta Impiego generale  
su mole convenzionali   

per rettifica senza centri
D U S L

MR0 22 7 CM1 48 20/30 a richiesta a richiesta

  UTENSILI RAVVIVATORI A ROTELLA IN DIAMANTE MULTIPLO NATURALE POSIZIONATO A MANO

FORMA
DIMENSIONI CARATI  

DIAMANTE

NUMERO  
DI FILE O PUNTE 

DIAMANTE

TIPO DI DIAMANTE
APPLICAZIONI PRINCIPALI

D U H S standard N premium

MRO4F 20 9 6.1 2,00 4 file U1MR04F20 a richiesta
Impiego generale  

su mole convenzionali   
per rettifica senza centri

MRO4F 22 7 6.1 2,00 4 file a richiesta a richiesta

MRO8P 21 5 6.1 1 fila - 8 punte a richiesta a richiesta

MRO8P 25 5 6.1 1 fila - 8 punte U1MRO8P20 a richiesta

stelo 
cilindrico

stelo 
conico

�
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Utensili ravvivatori a testa tonda MTT e a testa quadra MTQ 
in diamante multiplo posizionato a mano 

N premium 
Diamante naturale aghiforme 

di altissima qualità posizionato 
a mano per ravvivature  

di elevata precisione, elevato 
rendimento

Piana

FORME MOLE 
ABRASIVE  
DA RAVVIVARE  
CON DIAMANTI  
MTT E MTQ

Posizionamento 
radiale

POSIZIONAMENTO 
UTENSILE 
RAVVIVATORE

UNA TIPOLOGIA 
DI DIAMANTE

Utensili per ravvivatura principalmente di mole in abrasivi convenzionali  
e microcristallini. Impiegati particolarmente su mole di grandi dimensioni  
in grana media-grossa
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Utensili ravvivatori a testa tonda MTT e a testa quadra MTQ 
in diamante multiplo posizionato a mano 

  UTENSILI RAVVIVATORI MTT A TESTA TONDA IN DIAMANTE MULTIPLO POSIZIONATO A MANO

FORMA
DIMENSIONI CODOLO

DIAMANTE CARATURA CODICE APPLICAZIONI PRNCIPALI
D X Y L

MTT-4S 10 7 12 50 CY cilindrico N multistrato 2,00 U1MTT4S20G12 Ravvivatura lineare mole grana 24-36

MTT-4S 10 10 12 50 CY cilindrico N multistrato 3,00 U1MTT4S30G12 Ravvivatura lineare mole grana 46-60

MTT-4S 10 7 12,065 50 CM1 conico N multistrato 2,00 U1MTT4S20CM1 Ravvivatura lineare mole grana 24-36

MTT-4S 10 10 12,065 50 CM1 conico N multistrato 3,00 U1MTT4S30CM1 Ravvivatura lineare mole grana 46-60

MTT-4S 10 7 9,045 28,5 CM0 conico N multistrato 2,00 U1MTT4S20CM0 Ravvivatura lineare mole grana 24-36

MTT-4S 10 10 9,045 50 CM0 conico N multistrato 3,00 U1MTT4S30CM0 Ravvivatura lineare mole grana 46-60

  UTENSILI RAVVIVATORI MTQ A TESTA QUADRA IN DIAMANTE MULTIPLO POSIZIONATO A MANO

FORMA
DIMENSIONI CODOLO

DIAMANTE CARATURA CODICE APPLICAZIONI PRNCIPALI
DxT X Y L

MTQ-4S 12x12 7 10 50 CY cilindrico N multistrato 2,00 U1MTQ4S20G10 Ravvivatura lineare mole grana 24-36

MTQ-4S 12x12 10 10 50 CY cilindrico N multistrato 3,00 U1MTQ4S30G10 Ravvivatura lineare mole grana 46-60

MTQ-4S 12x12 7 12,065 50 CM1 conico N multistrato 2,00 U1MTQ4S20CM1 Ravvivatura lineare mole grana 24-36

MTQ-4S 12x12 10 12,065 50 CM1 conico N multistrato 3,00 U1MTQ4S30CM1 Ravvivatura lineare mole grana 46-60

MTQ-4S 12x12 7 9,045 50 CM0 conico N multistrato 2,00 U1MTQ4S20CM0 Ravvivatura lineare mole grana 24-36

MTQ-4S 12x12 10 9,045 50 CM0 conico N multistrato 3,00 U1MTQ4S30CM0 Ravvivatura lineare mole grana 46-60

Cilindrico Conico

TIPI DI CODOLI  
PER RAVVIVATORI 
MTT E MTQ 

D

12
,0

0

12,00

A richiesta diamanti in policristallino CVD
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Utensili ravvivatori a diamante multiplo impregnati PBP

Posizionamento 
radiale

Dispositivo porta ravvivatore 
inclinato di 15°

POSIZIONAMENTO 
UTENSILE 
RAVVIVATORE

Doppio smussoPiana Smussata

FORME MOLE 
ABRASIVE  
DA RAVVIVARE  
CON DIAMANTI  
IMPREGNATI PBP

Utensili indicati per ravvivatura di mole piane, smussate e a gradino  
su rettifiche esterne in passata e a tuffo, rettifiche tangenziali,  
rettifica centerless e rettifica interna

15°



  UTENSILI RAVVIVATORI A TESTA TONDA IN DIAMANTE MULTIPLO IMPREGNATO - PBP

FORMA

DIMENSIONI CODOLO

DIAMANTE CODICE APPLICAZIONI PRNCIPALIDIAMETRO 
TESTA PROFOND X L

PBP7 6 6 10 45 CY cilindrico

impregnato 
20-30 mesh

U1720G10

Rettifica tangenziale
PBP7 6 6 12,065 48 CM1 conico U1720CM1

PBP8 10 10 10 40 CY cilindrico U1820G10

PBP8 10 10 12,065 48 CM1 conico U1820CM1

PBP8S 10 10 10 48 CY cilindrico impregnato 
20-30 mesh

U18S20G10
Rettifica tangenziale

PBP8S 10 10 12,065 48 CM1 conico U18S20CM1

21

Utensili ravvivatori a diamante multiplo impregnati PBP

  UTENSILI RAVVIVATORI A TESTA RETTANGOLARE IN DIAMANTE MULTIPLO IMPREGNATO - PBP

FORMA

DIMENSIONI CODOLO

DIAMANTE CODICE APPLICAZIONI PRNCIPALISEZIONE 
DIAMANTE PROFOND X L

PBP1 6x20 10 10 40 CY cilindrico

impregnato 
20-30 mesh

U1120G10 Rettifica senza centri  
in passata e a tuffoPBP1 6x20 10 12,065 40 CM1 conico U1120CM1

PBP3 6x12 10 10 40 CY cilindrico U1320G10
Rettifica esterna in tondo

PBP3 6x12 10 12,065 40 CM1 conico U1320CM1

PBP1S 6x20 10 10 40 CY cilindrico

impregnato 
20-30 mesh

U11S20G10 Rettifica senza centri  
in passata e a tuffoPBP1S 6x20 10 12,065 40 CM1 conico U11S20CM1

PBP3S 6x12 10 10 40 CY cilindrico U13S20G10
Rettifica esterna in tondo

PBP3S 6x12 10 12,065 40 CM1 conico U13S20CM1

PBP1 
CILINDRICO

PBP1 
CONICO

PBP3 
CILINDRICO

PBP3 
CONICO

PBP1S 
CILINDRICO

PBP1S 
CONICO

PBP3S 
CILINDRICO

PBP3S 
CONICO

PBP7 
CILINDRICO

PBP7 
CONICO

PBP8 
CILINDRICO

PBP8 
CONICO

PBP8S 
CILINDRICO

PBP8S 
CONICO
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Utensili ravvivatori a diamante multiplo impregnati PBP

Profondità di diamantatura / Valore aed 
Mole ≤ alla grana 120 mesh / 0,015 ÷ 0,03 mm per passata 
Mole in grana più fine della 120 / 0,005 ÷ 0,01 mm per passata 

 
Velocità di traslazione Vfd in mm/minuto  

Per calcolare il valore Vfd: 
 
Per utensili con spessore attivo Bd fino a 3 mm: 
 
Vfd =  
 
 
Per utensili con spessore attivo Bd fino > 3 mm: 
 
Vfd =                x  
 
 
Esempio:  
Ns    velocità rpm giri al minuto della mola: 1600 rpm 
ud   quoziente contatto utensile/mola per rettifica standard 5 
 
Vfd =                x           =  853 mm/minuto 
 
 
La velocita di traslazione per gli utensili diamantati impregnati dovrebbe variare tra  
1000 mm/minuto per operazioni di sgrossatura e 500 mm/minuto per operazioni di finitura 

Vfd 
Velocità traslazione utensile 
ravvivatore mm/minuto

Ns 
Velocità della mola 
in rpm giri/minuto

Bd 
Spessore attivo utensile 
in mm

Bd x Ns 

4

1 

3

Bd x Ns 

5

1 
3

8 x 1600 
5

 ravvivare la mola alla velocità di impiego 20 ÷ 35 m/sec

PARAMETRI 
DIAMANTATURA 
CONSIGLIATI  
PER UTENSILI 
MULTIPLI 
IMPREGNATI 

ALTRI CONSIGLI 
PER L’IMPIEGO  
DI RAVVIVATORI 
MULTIPLI 
IMPREGNATI
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TIPO DS 
 
Distribuzione 
casuale del 
diamante  
nella massima 
concentrazione 
e successiva 
sinterizzazione 
con polveri 
metalliche

24

Rulli diamantati per profilatura e ravvivatura mole abrasive

TIPO SN 
 
Posizionamento 
manuale dei 
diamanti e 
successiva 
sinterizzazione 
con polveri 
metalliche 

PER LA PROFILATURA  
E RAVVIVATURA DI MOLE ABRASIVE 
CONVENZIONALI  
E PER LA RAVVIVATURA DI MOLE  
IN SUPERABRASIVO, DIAMANTE 
E CBN

TIPO EG 
 
Riporto di 
diamante su 
corpo 
preformato 
in acciaio con 
procedimento 
galvanico 

TIPO CVD 
 
Barrette di 
diamante 
policristallino  
posizionate sul 
diametro esterno 
del rullo e 
successivamente 
sinterizzate 
con polveri 
metalliche 

A richiesta fabbrichiamo rulli per esigenze specifiche 
Contattare il nostro personale tecnico per le vostre esigenze 

Impieghi principali di rulli SN - DS e EG 
 
 settore automotive: produzione alberi a gomito 

e camme, ingranaggi, valvole, cuscinetti 
 settore aeronautica: produzione pale turbine 

Impieghi principali di rulli CVD 
 
 settore utensili: rettifica scanalatura creep-feed 

punte e frese 
 altri settori: rettifica perni e alberini, punzoni, 

bulloneria 

KS800 
 
Sistema  
di ravvivatura
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