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MOLE PER LA RETTIFICA DEGLI INGRANAGGI 

MOLE A VITE PER LA RETTIFICA  
DEGLI INGRANAGGI  
 
Progettate e prodotte per essere utilizzate su macchine Kapp Niles, Reishauer, Liebherr, 
Klingelnberg, Gleason, Burri, Samputensili, Mitsubishi e altre. 

MOLE A  
PROFILO SINGOLO  
PER LA RETTIFICA  
DEGLI INGRANAGGI  
 
Progettate e prodotte  
per essere utilizzate  
su macchine Kapp Niles,  
Liebherr, Klingelberg,  
Gleason, Samputensili,  
Mitsubishi e altre. 

MOLE PER LA RETTIFICA ESTERNA  
IN PASSATA E A TUFFO   
 
Molemab offre una vasta gamma di mole per la rettifica degli alberi  
di trasmissione e degli ingranaggi. Oltre alle mole in abrasivo convenzionale  
della linea Easy Grind siamo in grado di fornire mole in CBN vetrificato  
e elettrodeposto.

MOLE PER LA  
RETTIFICA INTERNA   
 
Molemab è in grado di produrre una vasta gamma di mole per la rettifica  
dei fori. I nostri clienti potranno scegliere tra diverse tecnologie: mole in abrasivo 
convenzionale o in CBN vetrificato e elettrodeposto. 

Grane standard disponibili:  
11A 080 - 21A 120 

Leganti standard: 
V40 (63 m/s) - V45 (63 m/s) 
V20 (80 m/s) 

Velocità massima d’impiego  
fino a 80 m/s 

Ottima taglienza e capacità  
di asportazione, elevata tenuta 
del profilo 

Taglio “freddo” grazie al legante 
poroso di ultima generazione 

Facilmente profilabile,  
riduce i costi di gestione 

Disponibili a magazzino  
in diverse dimensioni 

 

Grane standard disponibili:  
11A 080 + Gloss 
3AZ 80 + Gloss 

Leganti standard:   
Gloss V40 (63 m/s) - V44 (63 m/s) 
Plus V20 (80 m/s) 

Mola a vite a doppia fascia  
per la rettifica degli ingranaggi. 
La fascia a legante vetrificato  
è destinata alla sgrossatura  
ed è accoppiata con una fascia in 
abrasivo fine a legante resinoide. 
Questa doppia combinazione 
consente alla mola di fare la 
sgrossatura e allo stesso tempo 
di effettuare una finitura  
con valori finali pari a Rz = 1,2  
e Ra = 0,15 

Grane standard disponibili:  
3AZ 080 - 3AZ 100 

Leganti standard:  
V44 (63 m/s) - V20 (80 m/s) 

Velocità massima d'impiego  
fino a 80 m/s 

Ottima taglienza e capacità  
di asportazione, elevata tenuta 
del profilo 

L’ottima tenuta del profilo  
e della capacità di taglio 
riducono notevolmente i cicli  
di diamantatura, consentendo  
un sensibile aumento della 
produttività con il relativo 
abbassamento dei costi 

SPIR-3E 
Eccellente, economica, 
efficiente

Grane standard disponibili:  
3SP 060 - 3SP 080 

Leganti standard:  
V44 (63 m/s) - V20 (80 m/s) 

Tenuta del profilo più a lungo 

Ottima durata della mola 

Taglio “freddo” 

Elevato grado di finitura senza bruciature 

Eccellente rapporto qualità prezzo 

 

SPIR-SP 

Grane standard disponibili: 3SQ 060 - 3SQ 120 

Legante standard: V44 (63 m/s) 

Disponibili con e senza supporto metallico 

Per la produzione di queste mole vengono 
utilizzati solo abrasivi della più alta qualità, 
specifici per rispondere al meglio alle difficoltà 
che si presentano in queste particolari lavorazioni 

SPIR-BG 

EG LINE 
 
Le mole della linea “EG” 
impiegano abrasivi di alta 
qualità e leganti di ultima 
generazione che garantiscono 
un taglio “freddo”. 

Le sempre maggiori richieste di componenti “moderni”, 
unite alla necessità di migliorare il rendimento delle 
macchine e ridurre le difficoltà di produzione, esigono 
utensili sempre più efficienti. Molemab affronta questa sfida 
nel campo della rettifica in tondo esterna con una gamma 
di mole ad alto rendimento in CBN a legante ceramico VIT  
e legante metalceramico VITALIC.

Grane standard disponibili:  
43A 080 e 120 - 48A 080 e 120 

Legante standard:  
VK7 (50 m/s) 

Taglio “freddo” grazie al legante  
di ultima generazione 

L'alta qualità dell'abrasivo 
migliora la tenuta del profilo 

La microporosità agevola l'azione 
del lubrorefrigerante ed evita  
la formazione di bruciature  
sugli spallamenti 

Applicazioni 

Rettifica esterna dell'albero dell'ingranaggio 

Rettifica esterna dell'ingranaggio 

Rettifica completa degli ingranaggi pompa 

Rettifica degli alberi di trasmissione 

Vantaggi 

Elevata tenuta del profilo 

Diminuzione dei cicli  
di diamantatura 

Taglio “freddo” senza bruciature 

Utilizzabile da 50 m/s 

Range d'utilizzo molto ampio 

SPIR-PLUS1 
Premium

SPIR-GLOSS  
e GLOSS-PLUS

 D  = Diametro mola  
 T  = Spessore  
 H  = Foro  
 R  = Altezza dente (optional)

Modulo =  
Angolo di pressione =  
Numero principi =  
Direzione (dx - sx) = 

SPIR profilo

 D  = Diametro mola  
 T  = Spessore  
 H  = Foro  
 V  = Angolo (sui fianchi) 
 U  = Larghezza del pianetto di testa 

SP profilo

 D  = Diametro mola 
 T  = Altezza 
W  = Spessore (fascia) 
V1  = Angolo lato 1 
V2  = Angolo lato 2 
D1  = Larghezza lato 1  
D2  = Larghezza lato 2 

BG profilo

MOLE A TAZZA 
PER LA RETTIFICA 
DEGLI INGRANAGGI 
CONICI 
 
Progettate e prodotte per essere utilizzate 
su macchine Kapp Niles, Liebherr, 
Klingelberg, Gleason, Samputensili, 
Mitsubishi e altre. 

ID PLUS 
Mole in CBN vetrificato o elettrodeposto

Le mole in CBN a legante vetrificato hanno consentito di acquisire 
rendimenti notevolmente superiori nelle operazioni di rettifica.  
Le nostre mole sono progettate per ottenere il miglior rendimento 
durante la lavorazione e in fase di ravvivatura. Il prolungamento 
degli intervalli di ravvivatura e di profilatura esalta la precisione 
della macchina utensile e aumenta la produttività della stessa. 
Queste mole innovative trovano il loro impiego ideale in una vasta 
gamma di lavorazioni. Tra di esse troviamo la rettifica di ugelli  
di iniezione del carburante, parti di pompe e ingranaggi, cuscinetti  
a rulli, ingranaggi, giunti omocinetici, valvole e molte altre.  
Tutte le mole devono rispettare severi standard di precisione e 
vengono preprofilate con un contorno assai vicino alla forma finale, 
così da minimizzare gli sprechi di abrasivo e preservare l’integrità 
della fascia utile.

ID BASIC 
Mole in abrasivo convenzionale

Le mole in corindone o in abrasivo ceramico sono molto utilizzate 
nella rettifica dei fori. Ideali per la rettifica di piccoli lotti  
sono facilmente profilabili e si adattano a svariati tipi di materiali. 
Molemab offre un’ampia gamma di mole pronte a magazzino  
in differenti granulometrie e dimensioni.

CBN VIT 
Mole in superabrasivo vetrificato (CBN)
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MOLE PER LA RETTIFICA DEGLI INGRANAGGI 

MOLE A VITE PER LA RETTIFICA  
DEGLI INGRANAGGI  
 
Progettate e prodotte per essere utilizzate su macchine Kapp Niles, Reishauer, Liebherr, 
Klingelnberg, Gleason, Burri, Samputensili, Mitsubishi e altre. 

MOLE A  
PROFILO SINGOLO  
PER LA RETTIFICA  
DEGLI INGRANAGGI  
 
Progettate e prodotte  
per essere utilizzate  
su macchine Kapp Niles,  
Liebherr, Klingelberg,  
Gleason, Samputensili,  
Mitsubishi e altre. 

MOLE PER LA RETTIFICA ESTERNA  
IN PASSATA E A TUFFO   
 
Molemab offre una vasta gamma di mole per la rettifica degli alberi  
di trasmissione e degli ingranaggi. Oltre alle mole in abrasivo convenzionale  
della linea Easy Grind siamo in grado di fornire mole in CBN vetrificato  
e elettrodeposto.

MOLE PER LA  
RETTIFICA INTERNA   
 
Molemab è in grado di produrre una vasta gamma di mole per la rettifica  
dei fori. I nostri clienti potranno scegliere tra diverse tecnologie: mole in abrasivo 
convenzionale o in CBN vetrificato e elettrodeposto. 

Grane standard disponibili:  
11A 080 - 21A 120 

Leganti standard: 
V40 (63 m/s) - V45 (63 m/s) 
V20 (80 m/s) 

Velocità massima d’impiego  
fino a 80 m/s 

Ottima taglienza e capacità  
di asportazione, elevata tenuta 
del profilo 

Taglio “freddo” grazie al legante 
poroso di ultima generazione 

Facilmente profilabile,  
riduce i costi di gestione 

Disponibili a magazzino  
in diverse dimensioni 

 

Grane standard disponibili:  
11A 080 + Gloss 
3AZ 80 + Gloss 

Leganti standard:   
Gloss V40 (63 m/s) - V44 (63 m/s) 
Plus V20 (80 m/s) 

Mola a vite a doppia fascia  
per la rettifica degli ingranaggi. 
La fascia a legante vetrificato  
è destinata alla sgrossatura  
ed è accoppiata con una fascia in 
abrasivo fine a legante resinoide. 
Questa doppia combinazione 
consente alla mola di fare la 
sgrossatura e allo stesso tempo 
di effettuare una finitura  
con valori finali pari a Rz = 1,2  
e Ra = 0,15 

Grane standard disponibili:  
3AZ 080 - 3AZ 100 

Leganti standard:  
V44 (63 m/s) - V20 (80 m/s) 

Velocità massima d'impiego  
fino a 80 m/s 

Ottima taglienza e capacità  
di asportazione, elevata tenuta 
del profilo 

L’ottima tenuta del profilo  
e della capacità di taglio 
riducono notevolmente i cicli  
di diamantatura, consentendo  
un sensibile aumento della 
produttività con il relativo 
abbassamento dei costi 

SPIR-3E 
Eccellente, economica, 
efficiente

Grane standard disponibili:  
3SP 060 - 3SP 080 

Leganti standard:  
V44 (63 m/s) - V20 (80 m/s) 

Tenuta del profilo più a lungo 

Ottima durata della mola 

Taglio “freddo” 

Elevato grado di finitura senza bruciature 

Eccellente rapporto qualità prezzo 

 

SPIR-SP 

Grane standard disponibili: 3SQ 060 - 3SQ 120 

Legante standard: V44 (63 m/s) 

Disponibili con e senza supporto metallico 

Per la produzione di queste mole vengono 
utilizzati solo abrasivi della più alta qualità, 
specifici per rispondere al meglio alle difficoltà 
che si presentano in queste particolari lavorazioni 

SPIR-BG 

EG LINE 
 
Le mole della linea “EG” 
impiegano abrasivi di alta 
qualità e leganti di ultima 
generazione che garantiscono 
un taglio “freddo”. 

Le sempre maggiori richieste di componenti “moderni”, 
unite alla necessità di migliorare il rendimento delle 
macchine e ridurre le difficoltà di produzione, esigono 
utensili sempre più efficienti. Molemab affronta questa sfida 
nel campo della rettifica in tondo esterna con una gamma 
di mole ad alto rendimento in CBN a legante ceramico VIT  
e legante metalceramico VITALIC.

Grane standard disponibili:  
43A 080 e 120 - 48A 080 e 120 

Legante standard:  
VK7 (50 m/s) 

Taglio “freddo” grazie al legante  
di ultima generazione 

L'alta qualità dell'abrasivo 
migliora la tenuta del profilo 

La microporosità agevola l'azione 
del lubrorefrigerante ed evita  
la formazione di bruciature  
sugli spallamenti 

Applicazioni 

Rettifica esterna dell'albero dell'ingranaggio 

Rettifica esterna dell'ingranaggio 

Rettifica completa degli ingranaggi pompa 

Rettifica degli alberi di trasmissione 

Vantaggi 

Elevata tenuta del profilo 

Diminuzione dei cicli  
di diamantatura 

Taglio “freddo” senza bruciature 

Utilizzabile da 50 m/s 

Range d'utilizzo molto ampio 

SPIR-PLUS1 
Premium

SPIR-GLOSS  
e GLOSS-PLUS

 D  = Diametro mola  
 T  = Spessore  
 H  = Foro  
 R  = Altezza dente (optional)

Modulo =  
Angolo di pressione =  
Numero principi =  
Direzione (dx - sx) = 

SPIR profilo

 D  = Diametro mola  
 T  = Spessore  
 H  = Foro  
 V  = Angolo (sui fianchi) 
 U  = Larghezza del pianetto di testa 

SP profilo

 D  = Diametro mola 
 T  = Altezza 
W  = Spessore (fascia) 
V1  = Angolo lato 1 
V2  = Angolo lato 2 
A1  = Larghezza lato 1  
A2  = Larghezza lato 2 

BG profilo

MOLE A TAZZA 
PER LA RETTIFICA 
DEGLI INGRANAGGI 
CONICI 
 
Progettate e prodotte per essere utilizzate 
su macchine Kapp Niles, Liebherr, 
Klingelberg, Gleason, Samputensili, 
Mitsubishi e altre. 

ID PLUS 
Mole in CBN vetrificato o elettrodeposto

Le mole in CBN a legante vetrificato hanno consentito di acquisire 
rendimenti notevolmente superiori nelle operazioni di rettifica.  
Le nostre mole sono progettate per ottenere il miglior rendimento 
durante la lavorazione e in fase di ravvivatura. Il prolungamento 
degli intervalli di ravvivatura e di profilatura esalta la precisione 
della macchina utensile e aumenta la produttività della stessa. 
Queste mole innovative trovano il loro impiego ideale in una vasta 
gamma di lavorazioni. Tra di esse troviamo la rettifica di ugelli  
di iniezione del carburante, parti di pompe e ingranaggi, cuscinetti  
a rulli, ingranaggi, giunti omocinetici, valvole e molte altre.  
Tutte le mole devono rispettare severi standard di precisione e 
vengono preprofilate con un contorno assai vicino alla forma finale, 
così da minimizzare gli sprechi di abrasivo e preservare l’integrità 
della fascia utile.

ID BASIC 
Mole in abrasivo convenzionale

Le mole in corindone o in abrasivo ceramico sono molto utilizzate 
nella rettifica dei fori. Ideali per la rettifica di piccoli lotti  
sono facilmente profilabili e si adattano a svariati tipi di materiali. 
Molemab offre un’ampia gamma di mole pronte a magazzino  
in differenti granulometrie e dimensioni.

CBN VIT 
Mole in superabrasivo vetrificato (CBN)
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MOLE PER LA RETTIFICA DEGLI INGRANAGGI 

MOLE A VITE PER LA RETTIFICA  
DEGLI INGRANAGGI  
 
Progettate e prodotte per essere utilizzate su macchine Kapp Niles, Reishauer, Liebherr, 
Klingelnberg, Gleason, Burri, Samputensili, Mitsubishi e altre. 

MOLE A  
PROFILO SINGOLO  
PER LA RETTIFICA  
DEGLI INGRANAGGI  
 
Progettate e prodotte  
per essere utilizzate  
su macchine Kapp Niles,  
Liebherr, Klingelberg,  
Gleason, Samputensili,  
Mitsubishi e altre. 

MOLE PER LA RETTIFICA ESTERNA  
IN PASSATA E A TUFFO   
 
Molemab offre una vasta gamma di mole per la rettifica degli alberi  
di trasmissione e degli ingranaggi. Oltre alle mole in abrasivo convenzionale  
della linea Easy Grind siamo in grado di fornire mole in CBN vetrificato  
e elettrodeposto.

MOLE PER LA  
RETTIFICA INTERNA   
 
Molemab è in grado di produrre una vasta gamma di mole per la rettifica  
dei fori. I nostri clienti potranno scegliere tra diverse tecnologie: mole in abrasivo 
convenzionale o in CBN vetrificato e elettrodeposto. 

Grane standard disponibili:  
11A 080 - 21A 120 

Leganti standard: 
V40 (63 m/s) - V45 (63 m/s) 
V20 (80 m/s) 

Velocità massima d’impiego  
fino a 80 m/s 

Ottima taglienza e capacità  
di asportazione, elevata tenuta 
del profilo 

Taglio “freddo” grazie al legante 
poroso di ultima generazione 

Facilmente profilabile,  
riduce i costi di gestione 

Disponibili a magazzino  
in diverse dimensioni 

 

Grane standard disponibili:  
11A 080 + Gloss 
3AZ 80 + Gloss 

Leganti standard:   
Gloss V40 (63 m/s) - V44 (63 m/s) 
Plus V20 (80 m/s) 

Mola a vite a doppia fascia  
per la rettifica degli ingranaggi. 
La fascia a legante vetrificato  
è destinata alla sgrossatura  
ed è accoppiata con una fascia in 
abrasivo fine a legante resinoide. 
Questa doppia combinazione 
consente alla mola di fare la 
sgrossatura e allo stesso tempo 
di effettuare una finitura  
con valori finali pari a Rz = 1,2  
e Ra = 0,15 

Grane standard disponibili:  
3AZ 080 - 3AZ 100 

Leganti standard:  
V44 (63 m/s) - V20 (80 m/s) 

Velocità massima d'impiego  
fino a 80 m/s 

Ottima taglienza e capacità  
di asportazione, elevata tenuta 
del profilo 

L’ottima tenuta del profilo  
e della capacità di taglio 
riducono notevolmente i cicli  
di diamantatura, consentendo  
un sensibile aumento della 
produttività con il relativo 
abbassamento dei costi 

SPIR-3E 
Eccellente, economica, 
efficiente

Grane standard disponibili:  
3SP 060 - 3SP 080 

Leganti standard:  
V44 (63 m/s) - V20 (80 m/s) 

Tenuta del profilo più a lungo 

Ottima durata della mola 

Taglio “freddo” 

Elevato grado di finitura senza bruciature 

Eccellente rapporto qualità prezzo 

 

SPIR-SP 

Grane standard disponibili: 3SQ 060 - 3SQ 120 

Legante standard: V44 (63 m/s) 

Disponibili con e senza supporto metallico 

Per la produzione di queste mole vengono 
utilizzati solo abrasivi della più alta qualità, 
specifici per rispondere al meglio alle difficoltà 
che si presentano in queste particolari lavorazioni 

SPIR-BG 

EG LINE 
 
Le mole della linea “EG” 
impiegano abrasivi di alta 
qualità e leganti di ultima 
generazione che garantiscono 
un taglio “freddo”. 

Le sempre maggiori richieste di componenti “moderni”, 
unite alla necessità di migliorare il rendimento delle 
macchine e ridurre le difficoltà di produzione, esigono 
utensili sempre più efficienti. Molemab affronta questa sfida 
nel campo della rettifica in tondo esterna con una gamma 
di mole ad alto rendimento in CBN a legante ceramico VIT  
e legante metalceramico VITALIC.

Grane standard disponibili:  
43A 080 e 120 - 48A 080 e 120 

Legante standard:  
VK7 (50 m/s) 

Taglio “freddo” grazie al legante  
di ultima generazione 

L'alta qualità dell'abrasivo 
migliora la tenuta del profilo 

La microporosità agevola l'azione 
del lubrorefrigerante ed evita  
la formazione di bruciature  
sugli spallamenti 

Applicazioni 

Rettifica esterna dell'albero dell'ingranaggio 

Rettifica esterna dell'ingranaggio 

Rettifica completa degli ingranaggi pompa 

Rettifica degli alberi di trasmissione 

Vantaggi 

Elevata tenuta del profilo 

Diminuzione dei cicli  
di diamantatura 

Taglio “freddo” senza bruciature 

Utilizzabile da 50 m/s 

Range d'utilizzo molto ampio 

SPIR-PLUS1 
Premium

SPIR-GLOSS  
e GLOSS-PLUS

 D  = Diametro mola  
 T  = Spessore  
 H  = Foro  
 R  = Altezza dente (optional)

Modulo =  
Angolo di pressione =  
Numero principi =  
Direzione (dx - sx) = 

SPIR profilo

 D  = Diametro mola  
 T  = Spessore  
 H  = Foro  
 V  = Angolo (sui fianchi) 
 U  = Larghezza del pianetto di testa 

SP profilo

 D  = Diametro mola 
 T  = Altezza 
W  = Spessore (fascia) 
V1  = Angolo lato 1 
V2  = Angolo lato 2 
D1  = Larghezza lato 1  
D2  = Larghezza lato 2 

BG profilo

MOLE A TAZZA 
PER LA RETTIFICA 
DEGLI INGRANAGGI 
CONICI 
 
Progettate e prodotte per essere utilizzate 
su macchine Kapp Niles, Liebherr, 
Klingelberg, Gleason, Samputensili, 
Mitsubishi e altre. 

ID PLUS 
Mole in CBN vetrificato o elettrodeposto

Le mole in CBN a legante vetrificato hanno consentito di acquisire 
rendimenti notevolmente superiori nelle operazioni di rettifica.  
Le nostre mole sono progettate per ottenere il miglior rendimento 
durante la lavorazione e in fase di ravvivatura. Il prolungamento 
degli intervalli di ravvivatura e di profilatura esalta la precisione 
della macchina utensile e aumenta la produttività della stessa. 
Queste mole innovative trovano il loro impiego ideale in una vasta 
gamma di lavorazioni. Tra di esse troviamo la rettifica di ugelli  
di iniezione del carburante, parti di pompe e ingranaggi, cuscinetti  
a rulli, ingranaggi, giunti omocinetici, valvole e molte altre.  
Tutte le mole devono rispettare severi standard di precisione e 
vengono preprofilate con un contorno assai vicino alla forma finale, 
così da minimizzare gli sprechi di abrasivo e preservare l’integrità 
della fascia utile.

ID BASIC 
Mole in abrasivo convenzionale

Le mole in corindone o in abrasivo ceramico sono molto utilizzate 
nella rettifica dei fori. Ideali per la rettifica di piccoli lotti  
sono facilmente profilabili e si adattano a svariati tipi di materiali. 
Molemab offre un’ampia gamma di mole pronte a magazzino  
in differenti granulometrie e dimensioni.

CBN VIT 
Mole in superabrasivo vetrificato (CBN)
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MOLE PER LA RETTIFICA DEGLI INGRANAGGI 

MOLE A VITE PER LA RETTIFICA  
DEGLI INGRANAGGI  
 
Progettate e prodotte per essere utilizzate su macchine: Kapp Niles, Reishauer, Liebherr, 
Klingelnberg, Gleason, Burri, Samputensili, Mitsubishi e altre. 

MOLE A  
PROFILO SINGOLO  
PER LA RETTIFICA  
DEGLI INGRANAGGI  
 
Progettate e prodotte  
per essere utilizzate  
su macchine Kapp Niles,  
Liebherr, Klingelberg,  
Gleason, Samputensili,  
Mitsubishi e altre. 

MOLE PER LA RETTIFICA ESTERNA  
IN PASSATA E A TUFFO   
 
Molemab offre una vasta gamma di mole per la rettifica degli alberi  
di trasmissione e degli ingranaggi. Oltre alle mole in abrasivo convenzionale  
della linea Easy Grind siamo in grado di fornire mole in CBN vetrificato  
e elettrodeposto.

MOLE PER LA  
RETTIFICA INTERNA   
 
Molemab è in grado di produrre una vasta gamma di mole per la rettifica  
dei fori. I nostri clienti potranno scegliere tra diverse tecnologie: mole in abrasivo 
convenzionale o in CBN vetrificato e elettrodeposto. 

Grane standard disponibili:  
11A 080 - 21A 120 

Leganti standard: 
V40 (63m/s) - V45 (63m/s) 
V20 (80m/s) 

Velocità massima d’impiego  
fino a 80 m/sec. 

Ottima taglienza e capacità  
di asportazione, elevata tenuta 
del profilo 

Taglio “freddo” grazie al legante 
poroso di ultima generazione 

Facilmente profilabile,  
riduce i costi di gestione 

Disponibili a magazzino  
in diverse dimensioni 

 

Grane standard disponibili:  
11A 080 + Gloss 
3AZ 80 + Gloss 

Leganti standard:   
Gloss V40 (63m/s) - V44 (63m/s) 
Plus V20 (80m/s) 

Mola a vite a doppia fascia  
per la rettifica degli ingranaggi. 
La fascia a legante vetrificato  
è destinata alla sgrossatura  
ed è accoppiata con una fascia in 
abrasivo fine a legante resinoide. 
Questa doppia combinazione 
consente alla mola di fare la 
sgrossatura e allo stesso tempo 
di effettuare una finitura  
con valori finali pari a Rz = 1,2  
e Ra = 0,15 

Grane standard disponibili:  
3AZ 080 - 3AZ 100 

Leganti standard:  
V44 (63m/s) - V20 (80m/s) 

Velocità massima d'impiego  
fino a 80 m/s 

Ottima taglienza e capacità  
di asportazione, elevata tenuta 
del profilo 

L’ottima tenuta del profilo  
e della capacità di taglio 
riducono notevolmente i cicli  
di diamantatura, consentendo  
un sensibile aumento della 
produttività con il relativo 
abbassamento dei costi 

SPIR-3E 
Eccellente, economica, 
efficiente

Grane standard disponibili:  
3SP 060 - 3SP 080 

Leganti standard:  
V44 (63m/s) - V20 (80m/s) 

Tenuta del profilo più a lungo 

Ottima durata della mola 

Taglio “freddo” 

Elevato grado di finitura senza bruciature 

Eccellente rapporto qualità prezzo 

 

SPIR-SP 

Grane standard disponibili: 3SQ 060 - 3SQ 120 

Legante standard: V44 (63m/s) 

Disponibili con e senza supporto metallico 

Per la produzione di queste mole vengono 
utilizzati solo abrasivi della più alta qualità, 
specifici per rispondere al meglio alle difficoltà 
che si presentano in queste particolari lavorazioni 

SPIR-BG 

EG LINE 
 
Le mole della linea “EG” 
impiegano abrasivi di alta 
qualità e leganti di ultima 
generazione che garantiscono 
un taglio “freddo”. 

Le continue crescenti richieste di componenti “moderni” 
richiedono utensili sempre più efficienti. Molemab affronta 
questa sfida nel campo della rettifica in tondo esterna con 
una gamma di mole ad alto rendimento in CBN a legante 
ceramico VIT e legante metalceramico VITALIC. 

Grane standard disponibili:  
43A 080 e 120 - 48A 080 e 120 

Legante standard:  
VK 7 (50m/s) 

Taglio “freddo” grazie al legante  
di ultima generazione 

L'alta qualità dell'abrasivo 
migliora la tenuta del profilo 

La microporosità agevola l'azione 
del lubrorefrigerante ed evita  
la formazione di bruciature  
sugli spallamenti 

Applicazioni 

Rettifica esterna dell'albero dell'ingranaggio 

Rettifica della circonferenza dell'ingranaggio 

Rettifica completa degli ingranaggi pompa 

Rettifica degli alberi di trasmissione 

Vantaggi 

Elevata tenuta del profilo 

Diminuzione dei cicli  
di diamantatura 

Taglio “freddo” senza bruciature 

Utilizzabile da 50 m/s 

Range d'utilizzo molto ampio 

SPIR-PLUS1 
Premium

SPIR-GLOSS  
e GLOSS-PLUS

 D  = Diametro mola  
 T  = Spessore  
 H  = Foro  
 R  = Altezza dente (optional)

Modulo =  
Angolo di pressione =  
Numero principi =  
Direzione (dx - sx) = 

SPIR profilo

 D  = Diametro mola  
 T  = Spessore  
 H  = Foro  
 V  = Angolo (sui fianchi) 
 U  = Larghezza del pianetto di testa 

SP profilo

 D  = Diametro 
 T  = Altezza 
W  = Spessore (fascia) 
V1  = Angolo lato 1 
V2  = Angolo lato 2 
D1  = Larghezza lato 1  
D2  = Larghezza lato 2 

BG profilo

MOLE A TAZZA 
PER LA RETTIFICA 
DEGLI INGRANAGGI 
CONICI 
 
Progettate e prodotte per essere utilizzate 
su macchine Kapp Niles, Liebherr, 
Klingelberg, Gleason, Samputensili, 
Mitsubishi e altre. 

ID PLUS 
Mole in CBN vetrificato o elettrodeposto

Le mole in CBN a legante vetrificato hanno consentito di acquisire 
rendimenti notevolmente superiori nelle operazioni di rettifica.  
Le nostre mole sono progettate per ottenere il miglior rendimento 
durante la lavorazione e in fase di ravvivatura. Il prolungamento 
degli intervalli di ravvivatura e di profilatura esalta la precisione 
della macchina utensile e aumenta la produttività della stessa. 
Queste mole innovative trovano il loro impiego ideale in una vasta 
gamma di lavorazioni. Tra di esse troviamo la rettifica di ugelli  
di iniezione del carburante, parti di pompe e ingranaggi, cuscinetti  
a rulli, ingranaggi, giunti omocinetici, valvole e molte altre.  
Tutte le mole devono rispettare severi standard di precisione e 
vengono preprofilate con un contorno assai vicino alla forma finale, 
così da minimizzare gli sprechi di abrasivo e preservare l’integrità 
della fascia utile.

ID BASIC 
Mole in abrasivo convenzionale

Le mole in corindone o in abrasivo ceramico sono molto utilizzate 
nella rettifica dei fori. Ideali per la rettifica di piccoli lotti  
sono facilmente profilabili e si adattano a svariati tipi di materiali. 
Molemab offre un’ampia gamma di mole pronte a magazzino  
in differenti granulometrie e dimensioni.

CBN VIT 
Mole in superabrasivo vetrificato (CBN)
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il mondo molemab 
www.molemab.com

Italian Stock Exchange

SITI PRODUTTIVI 
 
molemab S.p.A. 
headquarter 
via Provinciale 10 
25050 Ome (Brescia) 
ITALY 
tel  +39 030 6859888 
fax +39 030 652010 
molemab@molemab.com 
 
molemab Inotech  
Schleifmittelindustrie GmbH 
Hauptstrasse 17 
9314 Launsdorf 
AUSTRIA 
tel  +43 4213 4120 
fax +43 4213 4120 – 20 
office@molemab.at 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
FILIALI COMMERCIALI 
 
molemab super-abrasifs France Sas 
2, rue A. Fresnel (Parc d’activité Le Fresnel I) 
69680 Chassieu 
FRANCE 
tel  +33 (0)4 72 21 82 39 
fax +33 (0)4 72 50 58 11 
superabrasifs@molemab.com 
 
molemab Iberica SLU 
Poligono Industrial Sur (CC/Les Forques 13-15) 
08754 El Papiol (Barcelona) 
SPAIN 
tel  +34 93 67 30 562 
fax +34 93 67 30 563 
molemab@molemab.es 
 
molemab GmbH 
Am Turm 32 
53721 Siegburg  
GERMANY 
tel +49 (0)2241 95780-0 
molemabgermany@molemab.com 

molemab Abrasives Ungheria kft  
Váci Utca 81. IV.em.  
1056 Budapest 
HUNGARY 
tel  +36 70-524-23-14 
molemabhungary@molemab.com 
 
molemab Canada 
2141 rue Nobel, Suite 104 
J3E1Z9 Sainte-Julie - Montréal - QC 
CANADA 
tel  +1 450 338 4241 
fax +1 450 338 4291 
sales@molemab.com 
 
molemab USA Corp. 
91 Carey Road 
12804 Queensbury - NY 
USA 
tel  +1 800 962 2226 
fax +1 888 203 3876 
sales@molemab.com 
 
molemab México SA de CV 
Acceso B 102-A numero 202 
Zona Industrial Jurica 
76120 Queretaro 
MEXICO 
tel  +52 442 199 0986 
molemab@molemab.mx 
 
molemab abrasives (Shanghai) co. ltd 
Room 914, No. 1 building 
Huicui business plaza, Huayuan road 
Xiangcheng District 
215131 Suzhou, Jiangsu province 
CHINA 
tel +86 135 848 456 22 
molemab@molemabchina.cn 
 
Office Poland 
POLAND 
tel +39 030 6859866 
office.poland@molemab.com 
 
Office India 
Manglam City, Tower no-9  
832109 Jamshedpur 
INDIA 
tel +91 990 531 3666  
kumar.amit@molemab.com




